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فهميد  * اگر شمـا به يك ماشيـن احتياج داشته باشيد و آن را نخـريد، سرانجام  مي

 *  فـورد هنـري –ايد امـا آن را نداريد  كـه بهاي آن را پرداخت كرده

   

بدون ترديد آينده روشن در انتظار كساني است كه ابتدا نگاهي علمي و فراگيـر  

پشتوانه اصلي خود را بر منابع  ند و ديگـر اينكهنسبت بـه هر موضوعـي دار

انساني نهاده و نگاه ژرف انـديش خويش را معطوف بر 

 اند.   هاي خـود ساخته توانايي

  

فع لیااخ دااا  را  ر ز یااا  ساا دخ   تاایی         اا   1385از ساا    صننیع م شعننناز  ننعین    نناز 

جاااو ب شاااو شاا  تاا س ار یاا  سااما یی اا  اطاای   تاایی      ماا شن شاا  اسااا   ار ت   شاایی ال   اا    اا ز 

 ر راسااا   س ساا  اط  شاا   یاا ز شاا زار ااااعخ ی ااار ا اا ا  شاا   1388   ااا ا اسااخم بت  ااایی  ر ساا  

 یااابرو ب شاا یاش   تاایی     ساا دخ   اا ز  ب داا   الیاا  طااحاا  ب ساا دخ داا  ی  اای ا ا   یاا  

جاو لال  ت   ااعا  ب جااو سای ا ر ب یولاا  را   اا ا یا  اطای داا   یا  از  ساخ  بر تا   شا ر  

 اطی  ج اع  ااعا     ش ت م

  گاطاا    یاا ا   اا  ااا   ب  تاا ر   ا   اا   ب  تا ساایی     اا  ش تاا م ط اا  از رزب اا  اطاای  ج اعاا

افا اا را  اااا طش   تاایی ساا ز  راشاایی طااحاا  ب ساا دخ ش رگااااطی داا  ی  اای  الیاا   یااابرو ی ااار شاا  

 ای  ر وب   تای ااا ت    ا  ش تا  یا   250  ااا جتاخ  عااطی  یایااطی تا   جا ییای 4ار   ع جا   

 یاابرو سا دخ تا ا  اار    طیا   ش  حل سیخ سا دخ اطای سا زا تا  دا   الیا   ز  ش  ویا اسخ ش   اج 

 گا ط ا اسخم Met Promط   از ش رگااطی تایخ ت   ااعا  ربسی  ش      
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 فهرست
 
 تلاوصحم

                     3ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممد   الی   یابرو ب ش یا 

 4ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممپلاسما-هواگاز CNCدستگاه برش

 5مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم اظاراممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم ب CNC سا  ا شاو

 6مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا شاو راسا  شا تااگ زممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 7مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا  ا ا ژ ع ا    یابروممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 8ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا جاو زطاسا ر      ا یب مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 9ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممRGW سا  ا جاو زطاسا ر       ربازا ا 

 10مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممما س یی تی ربلی   ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم H سا  ا 

 11ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم  ا ت    اایی یاا ا ب سازط اات ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا

 13ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممس یخممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم CNC رطی 

 14ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممس   حارامممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم CNC رطی 

 15ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا ت   شلاسخممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 17مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا  ا ا ژ ش یامممممممممممممممممممممممممم

 18ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم سا  ا جات  ر  ال ااباس گمممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 20ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممشا  ب ساا  جات  ر ممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم

 21مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممجاو  طاارا    ز مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم  سا  ا

 22مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممنلیست برخی از مشتریان صنایع ماشین سازی رابی
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شعااا  ط   از  ج اع  ت   شا ا  صنايع ماشين سازي رابين

ی ار  ر ز یا  ا ا  سیا  دماط  الی  س زا ت   ف     ر راسا   

 أ یی  ی ز  ج اع  ت    الی  اس  خ ف   ش سال  س ز  ب س دخ 

 جتی ا  ا  ا  ش  طااح  ب س دخ د  ی  ی  الی   یابرو ب 

 ش یا ش  شتاا گیا  از  ا ت   ربز   ی  یا ا اسخم

د   الی   یابرو ب ش یا  یااا  ش   اار  وطی ات را  از   اط  

 یا :

 ●اف اطش را       الی 

 ●ی تش چ   یا ت طا  ت    الی  

ع    ی ز ش   یابت   حاف  اط  ب ت  ایی ستالخ ی رشا   اس  ●

 اساا ار

ع    ی ز ش  سی     ر  ر ا ا  الی  ی  دا   ی  ش ش ع  ا اط  از ●

  ی ت ت طا   الی  را ی تش 

 ●ار ی   سما یی    الی  س زا ت    یابرو ب ش یا

 ●اسا   ا شتیا  ب ح ایثا  از فض  ب سا  لیی  ج اع  

رس     ظافیخ  الی  ش  ح   ی  ش ب  اسا   ا از اطی د   الی  ●

     وذطا     ش ت ا ربو ساا ب ش  

 ماشين آلات مورد استفاده:

(CNC- ب اظارا)راسا  شا بCNCشاو ت   راسا  شا ب●  

افی (- ا ا ژ  یابرو)ع ا   ● 

 ● ا ا ژ ش یا

 ●جاو زطاسا ر )    ا یب (

CO2  تیی جاو ا ا   ی  ● 

 ج اع  سازط اات  ب  اایی یاا ا ت   دم  ب  برا   ●

  یابرو ب ش یا

 ●شا  ب ساا ت   جات  ر  ط ماف 

 ● شا  ب ساا  جاو ال ااباس گ

 ●ا س یی ت    یابرو

 ● ج اع  ی  ااطا

 ●ت   سلاسخ
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 :پلاسما-هوا گاز CNCدستگاه برش 

گهمچنیییین اسیییتتا   از  ط یییات  طراحیییی متتیییاگت  سیییت ا   

گمکیییانیزا هیییای مناسیییت بیییا جیتییییت بیییا  مگ یییت شییی   اسیییت 

جیییی ایییین  سیییت ا  از  م یییی  سیییت ا  هیییای  ر یییرگ  صییینایع 

 ماشین سازی رابین گر  .

  م یییی صییینایع نتیییت از ایییین  سیییت ا   ر صییینایع مخت ییی  از 

جشیییتی سیییازی  خیییگ رگ  گازگ ترگشییییمی   هگا یمیییا سیییازی  

سییییازی  ماشییییین سییییازی گ تگلییییی   ط ییییات صیییین تی اسییییتتا   

 می گر  .

 

 مشخصات فنی دستگاه:
 ردیف هام مکانیز فنی مشخصات شرح

3000*6000mm)-(2000mm*6000mm)) 
(3000*12000mm)-(2000mm*12000mm) 

 1  ست ا  متی  جاری اب ا 

3mm-300mm 2 بر  ضخامت گح اجثر ح ا ل 

 3 ها تگرچ ت  ا  گح اجثر ح ا ل 2Tourch CNC-1گ18Tourch-4 بر راستی

100mm 4 ها تگرچ  اص ی ح ا ل 

 5  لاسما تگرچ نصت  اب یت  ار  گ گ 
 Height تگرچ هگشمن  ارتتاع جنترل آ شن بصگرت

control 
6 

 0.5mm-30mm گ   جربنی
 0.5mm-25mmاستن س استیل

 5mm-15mm0.آلگمنیگا

 7  لاسما بر  ضخامتهای گح اجثر ح ا ل

CNC Control- Tex computer8 سیستا جنترل  ست ا  ایتالیا ساخت 

 HUB-USB قابلیت انتقال فایل از طریق
 مخت   م های  ر  لاسما هگاگاز تگرچ جنترل  اب یت-
 بصورت جداگانه ستقابلیت تنظیم آف-
 اشکال آمادهکتابخانه -
 Backwardقابلیت حرکت به سمت عقب برروی اشکال-
  G-codeتگسط Zریلینگ محور قابلیت -
 ترمینال طریق از hand wheel سیا بی ریمگت بی اتصال  اب یت-
شیرهای گازگاجسیژن کنترل برش هواگاز از روشن کردن تورچ توسط جرقه زدن وبازکردن -

 preheat یش را
 (sheet on line)زاویه ورققابلیت تنظیم -
  سرعت  ریلJگ G اتگماتیک  سرعت گلگا ع   سی تگسط  ست ا  سرعت تنظیا-

 (کارهمزمان برروی چند ورق جداگانه)قابلیت تعیین صفرهای متعدد-
 قابلیت حفاظت حد محورها-
  ست ا  رگی مخت   مکان6  ر گرق ع  6 گذاشتن برای صتر ع   6  اشتن  اب یت-

نرا ا زاری سیستا جشی امکانات 
  ست ا 

9 

7000mm∕min  10 ح اجثر سرعت خطی  ست ا 

 11 میز ن ه ارن    ط ی جار مربگطی جارگیر اب ا  با ست2-ایی تسمی- گ  ی

 12 امکان  خ زنی تگرچ ها ˚±45

220v-50H₂-1PH-16A 13 میزان برق مصر ی 

Flash Back Arrestor  14 سیستا حتاظت ایمنی برگشت ش  ی 

 15 ری های طگلی  ست ا  ارتتاع تنظیا  اب یت-M1دنده شانه ایی -T16ریل

Anchor Bolt  نحگ  نصت  ایی های  ست ا  بررگی
 زمین

16 

 17 امکان ا زای  متراژ طگلی گ گ   ار 

 18 صن لی اگ راتگر بصگرت آ شن
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 دو منظوره: CNCدستگاه برش 

گراسیییتی بیییر میییی  CNCایییین  سیییت ا  ت تییییق  گ  سیییت ا  بیییر 

 هییییت بییییر  اشییییکال گ از  سییییمت CNCباشیییی  جی از  سییییمت

 راستی بر  هت بر  راستی بری گخطی استتا   میشگ .

 مشخصات فنی دستگاه:

 ردیف هام مکانیز فنی مشخصات شرح
3000*6000mm)-(2000mm*6000mm)) 

(3000*12000mm)-(2000mm*12000mm) 

 1  ست ا  متی  جاری اب ا 

3mm-300mm 2 بر  ضخامت گح اجثر ح ا ل 

 3 ها تگرچ ت  ا  گح اجثر ح ا ل 2Tourch CNC-1گ18Tourch-4 بر راستی

100mm 4 ها تگرچ  اص ی ح ا ل 

 5  لاسما تگرچ نصت  اب یت  ار  گ گ 

 Height تگرچ هگشمن  ارتتاع جنترل آ شن بصگرت
control 

6 

 0.5mm-30mm گ   جربنی
 0.5mm-25mmاستن س استیل

 5mm-15mm0.آلگمنیگا

 7  لاسما بر  ضخامتهای گح اجثر ح ا ل

CNC Control- Tex computer8 سیستا جنترل  ست ا  ایتالیا ساخت 

 HUB-USB قابلیت انتقال فایل از طریق
 مخت   م های  ر  لاسما هگاگاز تگرچ جنترل  اب یت-
 بصورت جداگانه ستقابلیت تنظیم آف-
 کتابخانه اشکال آماده-
 Backwardقابلیت حرکت به سمت عقب برروی اشکال-
  G-codeتگسط Zریلینگ محور قابلیت -
 ترمینال طریق از hand wheel سیا بی ریمگت بی اتصال  اب یت-
شیرهای گازگاجسیژن کنترل برش هواگاز از روشن کردن تورچ توسط جرقه زدن وبازکردن -

 preheat یش را
 (sheet on line)قابلیت تنظیم زاویه ورق-
  سرعت  ریلJگ G اتگماتیک  سرعت گلگا ع   سی تگسط  ست ا  سرعت تنظیا-

 (کارهمزمان برروی چند ورق جداگانه)قابلیت تعیین صفرهای متعدد-
 قابلیت حفاظت حد محورها-
  ست ا  رگی مخت   مکان6  ر گرق ع  6 گذاشتن برای صتر ع   6  اشتن  اب یت-

جشی امکانات نرا ا زاری سیستا 
  ست ا 

9 

7000mm∕min  10 ح اجثر سرعت خطی  ست ا 

 11 میز ن ه ارن    ط ی جار مربگطی جارگیر اب ا  با ست2-ایی تسمی- گ  ی

 12 امکان  خ زنی تگرچ ها ˚±45

220v-50H₂-1PH-16A 13 میزان برق مصر ی 

Flash Back Arrestor  14 سیستا حتاظت ایمنی برگشت ش  ی 

 15 ری های طگلی  ست ا  ارتتاع تنظیا  اب یت-M1دنده شانه ایی -T16ریل

Anchor Bolt  نحگ  نصت  ایی های  ست ا  بررگی
 زمین

16 

 17 امکان ا زای  متراژ طگلی گ گ   ار 

 18 صن لی اگ راتگر بصگرت آ شن

  ار ما     طااح  ب س دخ  ر اشع  ت     ا ف عاض  بطال  ش   اج  ش   ی ز   اا  بجا  
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 دستگاه برش راسته بر:

 سیییت ا  بیییر  راسیییتی بیییر  ر صییینایع ماشیییین سیییازی رابیییین 

 ر انییی از  هییییا گ ت یییی ا  تیییگرچ مخت یییی   هییییت جییییاربر   ر 

مییی جارگییا  هییا گ جارخان ییات صیینایع   ییزی  ابییل عرضییی 

ی مسیییییییتحکا گ سیییییییاشباشییییییی .این  سیییییییت ا   ارای بیییییییگا گ 

بیییگ   جارآمییی  همچنییین  ارای سیسیییتا جنتیییرل بسیییار   ییییق گ 

اسیییییتیل سیییییاختمانی تیییییا گ جیییییربن  گ  اب ییییییت بیییییر   یییییگ  

 .می یمتر را  ارا می باش  100ح اجثر

 

 

 جدول مشخصات فنی دستگاه برش راسته بر هوا گاز:

 ردیف مشخصات فنی مکانیزم ها  شرح

(2500mm*12000mm)-(2500mm*6000mm) 
(3000mm*6000mm)-(3000mm*6000mm) 

 1 اب ا  جاری متی   ست ا 

5mm-100mm  2 ح ا ل گح اجثر ضخامت بر 

1-12 Torch 3 ح ا ل گح اجثر ت  ا  تگرچ ها 

1 Torch 4 ت  ا  تگرچ عرض بر 

Max: 7 Flame 
2000-(100mm-415mm)عرض 
3000-(100mm-330mm)عرض 

 5 ح ا ل گح اجثر  اص ی تگرچ ها همزمان

2000mm/min 6 ح اجثر سرعت برشکاری 

 7 میز ن ه ارن    ط ی جار ست2 -تسمی ایی - گ  ی

 8 امکان  خ زنی تگرچ های راستی بر+عرض بر ˚±45

220v-50HZ-1PH-16A 9 میزان برق مصر ی 

 10  اب یت نصت تگرچ  لاسما گ گ   ار 

 11 سیستا جنترل  ست ا  اینگرتر- انل جنترل

Ketabi-Madona 12 نگع گیربکس ها 

T16-Montefro  13 ری های طگلی  ست ا 

LM Guide 14 ریل عرضی 

Anchor Bolt 15 نحگ  نصت ری های حرجتی 

 16 امکان ا زای  متراژ طگلی گ گ   ار 

 CNC 17بی امکان تب یل تگرچ عرضی بر گ گ   ار 

Flash Back Arrestor 18 سیستا حتاظت ایمنی برگشت ش  ی 

 19 نحگ  انتقال جابل گ شی ن ها انرژی گای 

 20 تنظیا اجسیژن گ گاز جری لاتگر گگی گ گ   ار 

 طال  ش   اج  ش   ی ز   اا  بجا   ار م ا     طااح  ب س دخ  ر اشع  ت     ا ف عاض  ب
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 :دستگاه مونتاژ عمودی تیرورق

بییییا تگ ییییی بییییی نیییییاز صیییینایع اسییییک ت   ییییزی 

بیییییی مگنتییییییاژ سییییییریع گ بییییییا جیتیییییییت مقییییییاطع 

  صییییییییینایع ماشیییییییییین سیییییییییازی Hتییییییییییرگرق

مگنتیییییییییییاژ عمیییییییییییگ ی رابیییییییییییین  سیییییییییییت ا  

بییییییییییییا  (H-Beam;Assemblerتیییییییییییییرگرق 

طراحییییییی بسیییییییار مناسییییییت گ بهییییییر  گیییییییری 

از متییییییییی های رگز  نییییییییییا را بیییییییییی بیییییییییازار 

 صن ت جشگر عرضی نمگ   است.

بیییییا تگ یییییی بیییییی مییییییزان حساسییییییت گ اهمییییییت 

مگضییییگع هییییا مرجییییز بییییگ ن گ ت امیییی   ییییان 

گ بییییال  ر عم یییییات مگنتییییاژ سیییی ی شیییی   بییییا 

طراحیییییی بسییییییار عیییییالی گ متتیییییاگت نسیییییبت 

بییییییی  ی ییییییر  سییییییت ا  هییییییا اییییییین مرح ییییییی را 

با  ییییییت بسییییییییار بیییییییا  گ بصیییییییگرت جیییییییاملا 

 اتگماتیک ان اا  ه .

 

 

 

  جدول مشخصات فنی دستگاه مونتاژ هیدرولیکی تیرورق

 200mm*800mm : تیرگرق بال
 250mm*1500mm: تیرگرق  ان

 6mm*35mm: تیرگرق بال گ  ان ضخامت

 1 اب ا  جاری  ست ا 

2400mm*4600mm*24000mm  2 اب ا  ج ی  ست ا 

Max:6000mm/min 
 باش  می تنظیا  ابل جنترل  انل گ گلگا تگسط سرعت

 3 سرعت خطی  ست ا 

 4 ت  ا  میزها عدد میز مجهز به رولیک و چرخ زنجیر4

 5 ت  ا  غ طکهای ن ه ارن    ان عدد اصلی8

 6 ت  ا  غ طکهای ن ه ارن   بال عدد اصلی4

 7 ت  ا   کهای هی رگلیک عدد2

 8 نیرگی محرجی مکانیزا های  ان گ بال ع  (2هی رگمگتگر 

 9 نحگ  اتصال حرجت میزهای محرک بی یک ی ر بگسی ی چرخ زن یر

 10 سیستا جنترل  ست ا  PLC - انل جنترل

20  ̴25 HRC  11 میزان  ر ی سختی غ طکها 

 12 منابع تغذیی  گشکاری  400A گ   ست ا  2

CK45 13  نس ج یی غ طکهای ن ه ارن    ان گ بال 

Anchor Bolts  14 نحگ  نصت  ست ا 
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 دستگاه جوش زیرپودری مدل صلیبی:

ایییین  سیییت ا  بیییی منظیییگر ر یییع محییی گ یتهای جیییی  ر ا راتیییگری 

گهمچنییییین بارگییییذاری سییییاز  هییییای تیییییرگرق گبییییاجس  ر میییی ل 

رابییین   رگاز  ایییی گ ییگ   اشییت تگسییط صیینایع ماشییین سییازی

تگسیییط  BOX گ H طراحیییی گ سیییاختی شییی . اب یت  یییگ 

اسیییتراجچر صییی یبی متحیییرک بیییا سیییاختار مکیییانیکی بسییییار  یییگی 

گاسییییییتهلاک  ییییییایین گامکییییییان  گشییییییکاری  گ هیییییی  بصییییییگرت 

همزمیییان ییییا  گشیییکاری بصیییگرت تیییک هییی  بیییا حییی ا ل  خالیییت 

 ا راتگر از گیژگیهای ممتاز این  ست ا  می باش .

 

 

 جوش زیرپودری مدل صلیبیجدول مشخصات فنی دستگاه 

 1000mm:جگرس عرضی هر ه  بصگرت م زا

 1400mmجگرس عمگ ی هر ه :

 13000mm:جگرس طگلی  ست ا 

 1 اب ا  متی  جاری

150-1700mm/min  2 سرعت حرجت خطی  ست ا 

 3  گشکاریت  ا  ه های  میکرگسگئیچ-مخازن  گ ر سیا ج -ع   ه  شامل ج یی مت  قات از  بیل  ر ر  سیا2
سرعت آم ر گلتاژ حرجت   انل یک ارچی شامل ج یی سگئیچ ها  گلگا های تنظیا

  PLCمحگرها

 4 سیستا جنترل

 اصطکاجی
 ع   مکانیزا با لبی برن ی 2

 5 نحگ  اتصال منتی  ست ا 

380V-50HZ-3PH-230A 6 میزان برق مصر ی 

1250A*2  7  اگرسگرس های زیر گ ری  ست ا 

RABIN SUCTION MACHINE 8 سیستا ساجشن سانتریتیگژی 

 9 سیستا ت قیت  رز  گ  ع   سنسگر م اگرتی القایی 2هر ه -ع   سنسگر 4
 10 نحگ  برق رسانی انرژی گای 

L:14000mm 
W:3000mm 
H:3000mm 

 11 اب ا  غیرمتی   ست ا 

 Y ) 12  ریل های طگلی  ست ا ریل  طاری

 Z ) 13 گارتتاع(X محگر عرضریل های  (TBI)لینیر گای 

 14 میزان ماشین جاری %100

 15 سن  بلاست %100

 یی رنگ  هت   گگیری از 1 %100
 اجسی اسیگن

16 

 17 امکان ا زای  متراژ طگل گ گ   ار 

Anchor Bolt  نحگ  نصت ریل های طگلی بررگی
 زمین

18 

 19  حاا ی ر شارب   سا  ا بی شرح تصگیر
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 :  RGWجوش دروازه ایدستگاه 

بیییا شاسیییی  رگاز  ای  RGW سیییت ا   یییگ  زیر یییگ ری مییی ل

  رز  یییگ  تحیییت BOX-H BEAMشیییکل بیییا  اب ییییت  یییگ  

 زاگیی( طراحی ش   است.

اسییییییتتا   از  گ مگتییییییگر  ر حرجییییییت  رگاز   سییییییت ا  باعیییییی  

ای یییا  حرجیییت بسییییار نیییرا گ بییی گن لیییرز  شییی   گ  ر نهاییییت 

 یییگ  میییی شیییگ .ریل من یییر بیییی ا یییزای  جیتییییت گ یکنیییگاختی 

 سییییییت ا  ریییییییل  طییییییاری گ ریییییییل هییییییای  (Y هییییییای طییییییگلی

لینیرگایییی  میییی باشییی .ج یی  (Z گارتتیییاع( X محگرهیییای عرضیییی

تنظیمیییییات حرجیییییت گسیییییرعت محگرهیییییا گهمچنیییییین تنظیمیییییات 

 یییگ  زیر یییگ ری تگسیییط  انیییل جنتیییرل  (V گ گلتیییاژ(A آم یییر

متحیییرک  سیییت ا  جیییی  ر مگ  ییییت بسییییار مناسیییت نصیییت شییی   

 .است ان اا می گر  

 

 

 جدول مشخصات فنی دستگاه جوش اتوماتیک دروازه ای تیرورق و باکس 
W:2500mm*H:2000mm  1 اب ا  متی   اخ ی  رگاز 

150-1500mm/min  2 سرعت حرجت خطی  ست ا 

تاب گ  -مخازن  گ ر سیا ج  -ع   بگا شامل ج یی مت  قات از  بیل  ر ر  سیا2

 میکرگسگییچ گ... -جنترل

 3  گشکاری ت  ا  بگمهای

3800mm 4 جگرس حرجتی تاج اص ی 

 5 نحگ  اتصال منتی  ست ا  اصطکاجی-ع   جنتاجت برن ی  ر طر ین  ست ا  2

380V-50Hz-3PH 
230A 

 6 میزان برق مصر ی  ست ا 

1250 A*2 7 منابع تغذیی  گشکاری 

RABIN SUCTION MACHINE*2 8 سیستا ساجشن مگتگری 

INVERTER 9 سیستا جنترل 

PEG1 Control Panel*2 10 تاب گهای  رمان حرجت گ  گشکاری 

 ع   سنسگر 4 
 ع   م اگرتی القایی 2هر ه  

 11 سیستا ر یات  رز  گشکاری تیرگرق

 12 نحگ  برق رسانی انرژی گای 

L:5000mm 
W:2200mm 
H:3750mm 

 13 اب ا  غیرمتی   ست ا 

 14 میزان ماشینکاری %80

 15 سن  بلاست %100

 16  یی رنگ  هت   گگیری از اجسی اسیگن1 %100

 17 امکان ا زای  متراژ طگل گ گ   ار 
 18 نحگ  جاربر ی  ست ا  بی شرح تصگیر
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  صاف کن هیدرولیکی: Hدستگاه 

 TگH Iاز ایییین  سیییت ا  بیییرای صیییا  جیییر ن مقیییاطع  یییگ  ی

جییییی ب یییی  از  رگسییییی  گشییییکاری  چییییار تابییییی گی شیییی   انیییی  

شییگ  رگ  جییار اییین  سییت ا  بییی اییین گگنییی اسییت اسییتتا   مییی 

 ریگنیییییت  سییییت ا  رگی میییییز  TگH Iجییییی مقییییاطع  ییییگ  ی 

غ ییط ن ه ارنیی    8م هییز بییی رگلیییک  ییرار مییی گیییر  گ بییا 

غ طیییک مخرگطیییی  هیییت اعمیییال  شیییار بیییررگی 2 یییان گ 

بییییال گ یییییک غ طییییک هیییی ایت جننیییی   ر زیییییر مرجییییز  ییییان 

 بررگی بال بی رگ  نگر  سر  صا  می شگن .

صیییا  جییین سیییاخت رابیییین میتیییگان بیییی میییگار   Hمزاییییایاز 

 ذیل اشار  جر :

 استراجچر بسیار  گی گ مستحکا -1

 استتا   از مکانیزا های بسیار  گی ن ه ارن    ان -2

 سرعت با ی صا  جر ن  ط ات-3

 سهگلت جاربری گ تنظیمات تگسط ا راتگر-4

  کهای هی رگلیک با تگان با -5

 کن هیدرولیکیصاف  Hجدول مشخصات فنی 
 250mm-800mm: تیرگرق بال

 10mm-50mm: تیرگرق بال ضخامت
 250mm to up: تیرگرق  ان
 2000mm-12000mm: تیرگرق طگل

 1 اب ا  جاری  ست ا 

3200mm/min  2 سرعت حرجت خطی  ست ا 

میزان  یشرگی  ر هر ر ت گ برگشت  هت  می یمتر رر ت گ برگشت4
 صا  نمگ ن

3 

 ن ه ارن    انع   غ طک 8

 ع   مخرگطی  هت اعمال  شار بررگی بال2

 ع   غ طک ه ایت جنن   تیرگرق1

 4 ت  ا  غ طکهای یگنیت نگر   ست ا 

 ع   غ طک8هرست میز
 1900kg/m 

ت  ا  رگلیک های هرزگر  بررگی میزهای 
 تناژ تحم ی گزن بی متر  ست ا  گ

5 

 6 گرگ ی گ خرگ یت  ا  میزهای  ها رگلیک همرا  بی میز ست2

45Ck 7  نس ج یی غ طک های بی جار ر تی 

20~25HRC 8 میزان سختی غ طک ها 

SHF/URB  9 مارک ب برینگ های بی جار ر تی 

   380V-50HZ-3PH-18A 10 میزان برق مصر ی 

IP52 11  ر ی حتاظت تاب گ 

  سانتی را   ر ی 650 الکتریکی گیری تن  جگر 
 ساعت8

 12 تن  گیری

 13 میزان ماشین جاری %85

 14 سن  بلاست %100

 15  یی رنگ  هت   گگیری از اجسی اسیگن 1 %100

Anchor Bolt  16 نحگ  نصت  ست ا 

تیپ گ نگع تیرگرق های  ابل اصلاح  ر  تصگیر شرح بی
  ست ا  

17 

  گل بهر  بر اری نسبت بی ضخامت گ عرض  بی شرح تصگیر
 بال تیرگرق

18 
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 دستگاه منتقل کننده 
                                                        از این  ست ا   هت انتقال تیرگرق  ر م مگعی خط تگلی 

 استتا   می گر  .این  ست ا  شامل یک ع    ک هی رگلیک  

 هت ب ن  جر ن  ط ی جار از رگی جانگایر گ یک ع   الکترگمگتگر 

 انتقال تیرگرق بی رگی  گزیشنر می باش .گ گیربکس  هت 

 

 

 0-45پوزیشنر
  ر ی  45 از این  ست ا   هت ن ی  اشتن تیرگرق  ر حالت زاگیی

  هت ان اا عم یات  گشکاری استتا   می گر    هن امیکی تگسط

بگا گستگن  رگسی  گشکاری زیر گ ری رگی تیرگرق ان اا می  

گر    زا است تیرگرق ها بررگی این  ست ا   رار  ا   شگن   ر 

سییییسیییتا هی رگلیک این  سیییت ا  از شییییر تقسییییا جنن    ریان برای 

ست ا  بصگرت هماهنگ  شگ  تا هر   ستتا   می   ک هی رگلیک ا

 معمل جن 

 

 0-90پوزیشنر

اسییتتا    Hبی حالت  I   هت انتقال تیرگرق از حالت از این  سییت ا

می گر  . ر این  ست ا  از یک الکترگمگتگر  هت انتقال تیرگرق 

بازگ اسییییییتتا   شیییییی    ز یک  ک هی رگلیک  هت تغییر حالتگ ا

 است.

  

 

 0-180پوزیشنر

این  ست ا  شامل  گ بازگی چرخشی جی هر ج اا از این بازگها بی 

ات چرخان ن  ط ی جار را هی رگلیکی مسییییییتقل عم ی کهای  جمک

 ر ییی ان ییاا می  هنیی .مگتگر 180 ر ییی بییی حییالییت 0 از حییالییت 

نصییییییت شیییییی   رگی این  سییییییت ا  تیرگرق را بی همرا   گگیربکس

گ تیرگرق را  گبار   ست ا  رگی ریل های نصت ش   حرجت  ا   

 مگر ان  بی  رگسی  گشکاری باز می
 

 

 

 



 

12 
 

                                              

 

 

 

 

 دستگاه های موقعیت دهنده و منتقل کننده خط اتوماتیک تیرورق و باکسجدول مشخصات فنی 
 منتقل جنن   هی رگلیکی 

 تیرگرق گ باجس
    گزیشنر هی رگلیکی

  ر ی0-180
 تیرگرق گ باجس 

  گزیشنر هی رگلیکی
  ر ی 0-45 
 تیرگرق گ باجس 

  گزیشنر هی رگلیکی
  ر ی 0-90 

 تیرگرق گ باجس 

 محصگل

  ان تیر:
300/1500mm 

 بال تیر:
250/800mm 

         طگل تیر:
6000/12000mm 

  تناژ جاری:
12000kg 

  ان تیر:
300/1500mm 

 بال تیر:
250/800mm 

         طگل تیر:
6000/12000mm 

  تناژ جاری:
12000kg 

  ان تیر: 
300/1500mm 

 بال تیر:
250/800mm 

         طگل تیر:
6000/12000mm 

  تناژ جاری:
12000kg 

  ان تیر:
300/1500mm 

 بال تیر:
250/800mm 

         طگل تیر:
6000/12000mm 

  تناژ جاری:
12000kg 

 اب ا  متی  جاری  ست ا 

2.5m/min 2.5m/min 2.5 ثابتm/min  سرعت حرجت خطی
  ست ا 

 ت  ا  ست میزها ست 3  ست 2 ست 2 ست 3

4000mm 3500mm 4000mm 3300mm ح اجثر  اص ی بین 
 میزها

ت  ا بازگهای ن ه ارن    ع   3 ع   4 ع   4 ع   3
 تیرگرق گ باجس

 ع  3
180 Bar 

 ع  4
180 Bar 

  ع  2 
180 Bar 

 ع  3
180 Bar 

 ت  ا   کهای  ست ا 

ع  مگتگر گیربکس  3

مگازی سنکرگن 
 ریل+ ن   شانی ای

ع  مگتگر گیربکس  3

مگازی سنکرگن 
 ریل+ ن   شانی ای

گیربکس ع  مگتگر  3 ثابت

مگازی سنکرگن 
 ریل+ ن   شانی ای

مکانیزا حرجت طگلی 
  ست ا 

مکانیزا عم کر ی  بی شرح تصگیر بی شرح تصگیر بی شرح تصگیر بی شرح تصگیر
  ست ا 

نحگ  برق رسانی گ  انرژی چین  انرژی چین انرژی چین انرژی چین
 اتصا ت هی رگلیکی 

 میزان ماشین جاری %30 %25 %25 %30

 سن  بلاست  %100 %100 %100 %100

 یی رنگ  هت 1 %100 %100 %100 %100

  گگیری از 
 اجسی اسیگن 
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 پلیت: CNCدریل

 ریل باع  ا زای  سییییرعت   CNCاسییییتتا   از ماشییییین

  ت گ جیتیت  ر ج یی مراحل تگلی  می شگ  جی این مسألی 

بی نگبی خگ   ر ا زای  ران مان تأثیر چشییا گیری  ار .با 

بی اهمیت   ت گ جیتیت سیییییییگراخکاری  ر  ط ات  تگ ی

گهمچنین  هیییت   گگیری از تگ    ر مراحیییل تکمییییل 

سییییاخت سییییاز  ها  ر اثر بی   تی  ر امر سییییگراخکاری 

ب یت بهترین گزینی  CNCب لیل خطای انسییییییانی  سییییییت ا 

 هت  یشییییییی یری این مگار  گ ا زای  ران مان تگلی  می 

ر  برنامی های یت با  اب یت ذخی   CNCباشییییییی . سیییییییت ا 

سیییییییگراخکاری با ال گهای متتاگت ضیییییییمن جاه  زمان 

یل گ گ  مکانیزا های حرجت   یق از   ت  بی  ل ی   تگل

با یی برخگر ار اسییت.این  سییت ا  بسییتی بی نگع مکانیزا 

حرجتی جی یکی از انگاع حرجت با میل مار یچ سیییییییاچمی 

می یمتر 2/0تا  0/02ای یا  ن   شیییانی ایی اسیییت( از   ت 

  ر برمی یر .را 

 

 ورق CNCجدول مشخصات فنی دریل

L:2000/W:1000/THK:100 mm  1 اب ا  متی   ست ا 

3 AXES  2 ت  ا  محگرهای  ست ا 

7000 mm/min ماجزیما سرعت خطی محگرX 3 

5000 mm/min ماجزیما سرعت خطی محگرY 4 

5000 mm/min ماجزیما سرعت خطی محگرZ 5 

1 Spindle  6 ت  ا  اس ین ل 

 7 مشخصات گمح گ   سرعت اس ین ل 1500rpm گر خرگ ی 11KW با تگان ACبا مگتگر  TGF5040اس ین ل تسمی تایا

Cool Mist  8 سیستا خنک جاری   اشگن    -ا خنک جاری هگای  شر   گآت صابگنسیست 

   1SO40ن ه ارن   متی ها گ جگلت متی گیر
 U drill-HSS   نس متی ها 

 9 نگع متی ها گ ایزگ

گگشی میز تگسط ج ی های م زا جنترل می گر   گ امکان بارگذاری گ تخ یی  ر  4 کهای هی رگلیکی

 هن اا عم یات سگراخکاری  ر طر ین  ی ر میز  راها می باش 
 10 طر  میز 4امکان استتا     اگانی از

 11 ت  ا  ج م های ن ه ارن   گرق بررگی میز  ع   4  ر محگر عرضی-ع   8  ر محگر طگلی

 12 نحگ  بهر  بر اری گ بستن  ط ی بر رگی میز بی شرح تصگیر

 265mmمحگرهای طگلی:
 210mmمحگرهای عرضی:

 13 جگرس حرجت عرضی ج م های ن ه ارن   گرق

CNC STAND ALONE-Tex Computer 14 سیستا جنترل 

G CODE-15 امکانات سیستا جنترل رن ی -اینچ  10.4 مانیتگر 

IP 52 16  ر ی حتاظت تاب گ 

 17 مگتگر گ گیربکس م مگعی برا   ج  MVF/VF 62 گیربکس ح زگنی-KW 0.37الکترگمگتگر مگتگژن/ الکترگژن

 18 سیستا خنک جاری م مگعی یگنیت هی رگلیک     rpm 1400 گر  KW 0.25راگنی را یاتگر مگتگر گ 

 19 تن  گیری ساعت9- ر ی سانتی را  650 -الکتریکیجگر  تن  گیری 

 20 میزان ماشینکاری %93

 21 سن  بلاست %100

 22  یی رنگ  هت   گگیری از اجسی اسیگن 1 %100

Anchor Bolt 23 نحگ  نصت 
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  سه محوره: CNCدریل 

ا یییییزای  سیییییرعت   ت گجیتییییییت  ر تگلیییییی   ط یییییات از 

است.اسیییتتا   ازماشیییین اهمییییت بسییییار بیییا یی برخیییگ ار 

 رمحقییییق جییییر ن اییییین مهییییا تییییأثیر زیییییا ی  CNCآ ت 

 ار .یکیییییی از مراحیییییل مهیییییا  ر سیییییاخت گ تگلیییییی  بیییییگا 

گسییییییتگن هییییییای ترجیبییییییی  ر صیییییین ت سییییییاختمان گ را  

سیییازی گ همچنیییین تگلیییی  سیییاز  هیییای  ییییچ مهیییر  سیییگراخ 

میییی باش .اسیییتتا   BOXگH جیییر ن سیییاز  هیییا بیییا مقیییاطع

انییییییی مان تگلیییییییی  از ایییییییین  سیییییییت ا  مگ یییییییت ا یییییییزای  ر

گا ییییییییزای    ییییییییت گجیتیییییییییت عم یییییییییات سییییییییگراخکاری 

بییییررگی اییییین سییییاز  هییییا مییییی شییییگ .این  سییییت ا  شییییامل 

جیییییییانگایر گرگ ی گاحییییییی  سیییییییگراخکاری گاح  انییییییی از  

زنی گاحیییییی  بر   رصییییییگرت  رخگاسییییییت( گجییییییانگایر 

بیییی  CNCرخرگ یییی اسیییت.با اسیییتتا   از سیسیییتا جنترلییی

جییییار ر تییییی مییییی تییییگان ج یییییی بخیییی  هییییای مخت یییی  اییییین 

ا  را بصیییییگرت جییییاملا اتگماتییییییک جنتییییرل جیییییر    سییییت 

رگ  سیییییگراخکاری ایییییین  سیییییت ا  بیییییی ایییییین صیییییگرت 

اسییییت جییییی ابتیییی ا سییییتگن یییییا بییییگا مربییییگط بییییررگی جییییانگایر گرگ ی گذاشییییتی مییییی شییییگ  گجییییانگایر  ط ییییی را بصییییگرت اتگماتیییییک گار  یگنیییییت 

 تییییل مییییی شییییگ   سیییی س عم یییییات سییییگراخکاری سییییگراخکاری گ  ر اییییین گاحیییی  تگسییییط ج مییییپ آرگار  ای هییییی رگلیک  ر مگ  یییییت سییییگراخکاری 

محیییگر مخت ییی  ان یییاا میییی شیییگ .هر گاحییی  سیییگراخکاری  ر راسیییتای خیییا  خیییگ  بیییا سیییرگمگتگر بیییی 3گاحییی  مسیییتقل سیییگراخکاری  ر 3تگسیییط 

گ مکیییانیزا انتقیییال  ییی رت گ گشیییتاگر  گرانیییی بیییی خطیییی جنتیییرل میییی شیییگ .ح ا ل  طیییر سیییگراخ بیییی ن ه ارنییی   متیییی  ابیییل  CNCجمیییک جنترلیییر

 می یمتر می باش . 35ت ی  اشتی گ ح اجثر آنتهیی بس

 

 محوره 7اسپیندل 3مشخصات فنی دریل
Max:Web=1000mm*Flange=500mm 

Min:Web=200mm*Flange=100mm 

  گ ماجزیما ضخامت گرق متر(6اب ا  تیرگرق با طگل
 می یمتر40

1 

7Axes  2 ت  ا  محگرهای  ست ا 

21 m/min ماجزیما سرعت خطی محگرX   3 تیرگرقجشن 

5 m/ min گی شاسی ماجزیما سرعت خطی محگرهای ر
 (A-B-Z-Y-C-U)سگراخکاری

4 

3 Spindle 5 ت  ا  اس ین ل 

  4KWبا تگان AC با مگتگرTGF5040  اس ین ل تسمی تایا   رت
  گر بر  یقی 500تا100مح گ   سرعت اس ین ل -900rpm گ گر خرگ ی 

 6 مشخصات اس ین ل ها گ مح گ   سرعت

    Cool Mist 7 سیستا خنک جاری   ف اتا  ا-سیلام دا  ی ر  تاا  ف ا ا ب   ا شا 

می  HSS گ متی ها از نگع ISO40 ن ه ارن   ی متی ها جگلت متی گیر

 می یمتر 32باش .ماجزیما  طر متی

 8 نگع متی ها گ ابزارگیر

 یک ع   ج مپ برای هل  ا ن تیرگرق

 غ تکی برگی شاسی سگراخکاریع   ج مپ 10ع  ج مپ بال یر گ4 

 9 ت  ا ج م های ن ه ارن   تیرگرق

CNC Stand Alone 
HUST H8CLM 

 10 سیستا جنترل

G Code 11 امکانات نرا ا زاری سیستا جنترل 

IP 52 12  ر ی حتاظت تاب گ 

 13 تن  گیری %100

 14 میزان ماشینکاری %93

 15 سن   لاست %100

 16   گگیری از اجسی اسیگن یی رنگ  هت 1 %100

Anchor Bolt 17 نحگ  نصت 

 18 نحگ  برق رسانی از طریق انرژی چین



 

15 
 

                                              

 

 دستگاه شات بلاست:

 روش کار دستگاه شات بلاست:

(  س از گار  ش ن بی تگربینهای گریز از مرجز ست ا  شتات گر تی گ بی shot-ین  ست ا  ساچمی های  گ  ی شات ر ا

می شگن  جی  ر اثراین برخگر های  رسرعت گمتگالی ساچمی ها عم یات شاتینگ  ر این  ست ا   رگی سطح  ط ی  اشی  

 ان اا می  ذیر .

ها ها گج  سالنشات بلاست عمگما  ر جارهای صن تی گ ط ات با تیراژ با  گ نیز  ر سطگح مسطح گسیع مانن  ب نی جشتی

 گ البسازی مگر  استتا    رار می گیر . گ رمگار  جمی نیز  ر ان اا جارهای تزئینی  جهنی جاری

 با استتا   از  ست ا  های شات بلاست میتگان عم یات: 

 زنگ ز ایی ماسی ز ایی گرنگ بر اری سطگح  اخ ی گ خار ی  ط ات●

  یی بر اری از سطگح انگاع  ط ات  گرج ش  ●

عم یات ل ابکاری گتت گن جاری برای ( هت بهینی ان اا ش ن grit-طگح  ط ات با استتا   از گریتزبر جر ن س●

 مان گاری گجیتیت بهتر

 آما   جر ن سطگح  ط ات  هت ان اا انگاع آبکاریهای صن تی تزئینی یا رنگ●

 مات جاری تمیز جاری گآما   جر ن  ط ات شاتینگ( هت ارائی  ر بازار را میتگان ان اا  ا ●
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 بلاست شات دستگاه فنی مشخصات
 -2200mm*1600mm ارتتاع*عرض( 

 

 1 اب ا  جارگیر  ست ا 

400-2000mm/min   2 سرعت حرجت خطی  ست ا 

  گر بر  یقی+تگربین با ا گات ض  سای  3000 مارک زیمنسالکترگمگتگر 

 ع  8ت  ا  تگربین:

 3 مشخصات گت  ا  تگربینها گالکترگمگتگرها

lP 54 4  ر ی حتاظت تگربین 

 5 الکترگمگتگر گیربکس جانگایر گجابین شات جی گگات 1.1 گر خرگ ی  125الکترگمگتگر گیربکس مگازی

80-100Kg/h 6 مق ار  اب ایی شات 

70m/s     7 سرعت  رتات شات 

 8 تنظیا زاگیی  رتات شات  ر ی7- ستی

 9 ظر یت  ست ا  تن برای هر جانگایر10

غ طک با رگج  چ ن ض  سای   ر 4غ طک برای جابین شات شامل 10

 غ طک  ر جابین های انتظار(6جابین اص ی گ

 غ طک  ر جانگایر گرگ ی گ خرگ ی28

 10 ت  ا  غ طکها

می یمتر بی همرا   یی محا ظ از  10استراجچر  گ  ی از گرق ضخامت 

 نس  ستیک ض  سای  گ چ ن ض  سای  غ طکهای  گ  ی با لگلی های 
 محا ظ از  نس چ ن ض  سای 

 11 مشخصات جابین شات

 12 سیستا حرجتی  ست ا  غ طک بهمرا  چرخ زن یرگ یاتا ان های غ تشی

 13 سیستا تهگیی جانالهای مکن   گر  گغبارگسیستا غبارگیر -شامل سی یکگن

بی همرا  یک  550ع    ی تر جارتری ی از  نس   ی استر با گری  6شامل 

  گر بر   یقی 3000جی گ گات  15مگتگر مکن   اگزاست  ن(

 هت غبار  PLCشر   گ سیستا شگجر تحت برنامی بی مخزن هگای  م هز 
 ز ایی  ی تر

 14 سیستا غبارگیر

جار زمانبن ی   یق  هت جنترل هگشمن  شات  ط ی  PLCم هز بی سیستا 
  هت صر ی  گیی  ر مصر  شات PLCتحت برنامی 

 م هز بی آم رمتر برای تماا تگربینها 
 مگتگرها  OVER LOADم هز بی سیستا آ را  

 نشان  هن    هت گسرعت جانگایر 
 ساعت جارجر   ست ا 

سنسگر تشخی  گرگ  گخرگج  ط ی جار بی منظگر اگلگیت بن ی شرگع 
 گ ایان جار تگربینها

 15 سیستا جنترل

lP 54 16  ر ی حتاظت تاب گ 
 17 امکان ا زای  تگربین  ار 

 تن  5 ح ا مخزن

 PLCی  نتگماتیک تحت جنترل برنامی م هز بی شیرها

 18 مخزن شات

Sa; Sa 1/2 19  ر ی صا ی سطح  ط ی جار 

80KW-380V-50Hz  20 میزان برق مصر ی  ست ا 

 21 سن  بلاست %100

 22  یی رنگ  هت   گگیری از اجسی اسیگن1 %100

 23 اشع    یا   ی   سا  ا 6500*4500*8000 - ارتتاع*عرض*طگل
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 دستگاه مونتاژ باکس:

این  ست ا  بی منظگر سهگلت  ر امر مگنتاژ 

ستگن ها یا بی اصطلاح ت اری آن  ساخت  گ 

باجس ها تگسییط صیینایع ماشییین سییازی رابین 

طراحی گ سیییییاختی شییییی   جی اسیییییتتا   از این 

ماشییییییین  ر تگلی  این نگع سییییییاز  ها مگ ت 

ا زای  ران مان تگلی  گهمچنین ا زای  سطح 

ی طرز چشیییم یری خگاه  شییی .این جیتی آن ب

 ک هی رگلیک اصیییییی ی  4 سییییییت ا   ارای 

 4برای  یکس جر ن  یگار  هیییای بیییاجس گ

 ک هی رگلیک جمکی برای تنظیا مگ  یت 

  کهای اص ی می باش .

اسیییییتتا   از سیییییاز  بسییییییار  گی گمسیییییتحکا 

گهمچنین ا راتگری بسیییییار آسییییان از مزایای 

این  سیییییییت ا  بی شیییییییمار می آی . ر ضیییییییمن 

 ران مان تگلی   ر مقایسیییی با رگ  سییینتی بین 

برابر ا زای  یا تی جی این امر مگ ت  4تا  3

ر تن سیییییییرعییت جییاه  هزینییی تگلییی  گ بییا  

 .گجیتیت تگلی  خگاه  ش 

 

 مشخصات فنی دستگاه مونتاژ هیدرولیکی باکسجدول 
Min:300mm*300mm*12000mm      
Max:1000mm*1000mm*12000mm 

 1 اب ا  متی  جاری  ست ا 

2000/10000 mm/min  2 سرعت حرجت خطی  ست ا 

 3 م مگعی میزهای مگنتاژ باجس ع   2هر میز-ست میز 2

380V-50Hz-3PH  
   12A 

 4  ست ا میزان برق مصر ی 

L:1550/W:4100/H:3500 mm  5 اب ا  غیر متی   ست ا 

160 Lit 6 ح ا منبع یگنیت هی رگلیک 

 7 نحگ  برق رسانی آگیزی - سیا بکسل - جابل چین

 8 میزان ماشین جاری %55

 9 سن  بلاست %100

 10  یی رنگ  هت   گگیری از اجسی اسیگن1 %100

Anchor Bolt 11 نحگ  نصت ری ها 
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  :(ESW)دستگاه جوشکاری الکترواسلگ

 

 :کاربرد

اییییییییین رگ   ر سییییییییاخت گ مگنتییییییییاژ بییییییییاجس هییییییییای سییییییییاختمانی گ از

 گشییکاری اسییتیتنرهای  اخ ییی بییی گ ییی چهییارا سییتگن جییی  ییی  از اییین 

بیییا مشیییکلات ع یییی   ای رگبیییرگ بیییگ  جیییاربر  بسییییار  ار . بیییا ایییین رگ  

 ر ییییک  یییاس امکیییان  گشیییکاری اسیییتیتنرها بیییی  ییییگار   اخ یییی بیییاجس 

 گشییییکاری  ییییراها گر ییییی   اسییییت. گهمچنییییین  ر صیییینایع ری ییییی گ را  

آهیین  ماشییین سییازی  مخییازن تحییت  شار جشییتی سییازی  ریختییی گییری  

 جییییی ها گ اسیییییتان ار ها  یییییل سیییییازی گ... جیییییاربر   ار  گ  ر تمیییییامی

(AWS D1.1,ASME,API ). شناختی ش   گ مگر  تایی  می باش 

 

 :شرح فرآیند

 گشییکاری بی عنگان رگشییی  هت اتصییال مقاطع خی ی ضییخیا این  رآین  

 ر مگ  یت عمگ  یا نز یک بی عمگ  بی صییییگرت  گ  سییییر با   ر یک 

 اس شییییناختی می شییییگ  گ  گشییییکاری مقاطع غیر  ابل  سییییترسییییی جی با 

 رآین های  گشکاری  گسی م مگلی امکان  گشکاری آن غیرممکن گ یا 

 نمای . بی سختی امکان  ذیر است را  راها می

 

 اجزای دستگاه:

 :بوم و ستون و هد جوشکاری

بگا گ ستگن این  ست ا  با ساختار   زی مستحکا گ  ارای حرجت رگان با 

  ت با  می باشیی . گهمچنین ه   گشییکاری نیز جی ت  ا  آن متتاگت اسییت 

 را  ارا می باش . 3/2mm تگانایی عبگر سیا  گ  بی  طر

 منبع تغذیه:

 ارن  خری اران بایسییییتی بی این نکتی (SAW شییییباهت زیا ی بی منابع تغذیی  گ  زیر گ ری (ESW الکترگاسیییی گمنابع تغذیی  گ  

 CVگلتاژ-گمنحنی مشخصی آم ر DCEPتگ ی  اشتی باشن  جی منابع تغذیی مخصگ   گشکاری الکترگاس گ بایستی  ارای خرگ ی

% گتأمین گلتاژ 100آم ر با  گر  جاری  800تا  400باشیین . همچنین بایسییتی تگانایی تأمین شیی ت  ریان  گشییکاری را  ر مح گ   

گلت را  اشتی باش .  ر صگرتی جی منبع تغذیی  گشکاری تگانایی تأمین گلتاژ  گشکاری بی میزان  55تا  30 گشکاری  ر مح گ   

  ر محل اتصال ا زای  می یاب . (LOF رگز عیت ذگت نا   جا ی را ن اشتی باش   احتمال ب
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 جدول مشخصات فنی دستگاه بوم و ستون جوشکاری الکترواسلگ/زیرپودری

BOX/H:1500mm*1500mm*1200mm  1 اب ا  جاری  ست ا 

Slag:10000mm/min  
   Pege1:1760mm/min 

 2 سرعت خطی  ست ا 

Min:300mm  
 Max:900mm 

 3 ح اجثر  اص ی نازلهای  گشکاریح ا ل گ 

Min:300mm /Max:1600mm  ح ا ل گ ح اجثر  اص ی نازلها نسبت بی
 سطح زمین

4 

سیستا حتاظت گ ایمنی از سقگط بگا   تل ایمنی مکانیکی/ گزنی ت ا ل
  گشکاری

5 

INVERTER 6 سیستا جنترل 

380V-50HZ-3PH 
SLAG:120A/SLAG-PEG1:220A 

 7 میزان برق مصر ی

 8 نحگ  برق رسانی انرژی گای 

IP 52 9  ر ی حتاظت تاب گ 

L:3850mm/H:3500mm/W:1400mm  10 اب ا  غیر متی   ست ا 

PEG 1* 
WELDING Control Panel* 

 11 تاب گهای جنترل  رمان گ  گشکاری

SLAG:KESW 1300 A 
SLAG/SLAG or SLAG/PEG1:KESW 1300 A*2 

 12 منابع تغذیی

SLAG:----- 
SLAG/PEG1:KSM 

 13 ساجشن مگتگری

ر ی  غ طک محرک گ 3ع   سیا صا  جن+ 2ع   م مگعی سیا ج  شامل  2

 ه ایت سیا

 14 م مگعی سیا ج  ها

W:150mm 
H:150mm 

ح ا ل گ ح اجثر حرجت عرضی گ 
 ارتتاعی سیا ج 

15 

 16 امکان زاگیی گر تن م مگعی سیا ج  ˚±45

 17 میزان ماشینکاری %63

 18 سن  بلاست %100

 یی رنگ  هت   گگیری از  1 %100
 اجسی اسیگن

19 

Anchor Bolt 20 نحگ  نصت ری ها 
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 بوم و ستون جوشکاری:

این  ست ا   ر گشکاری برخی از ساز  های   زی مخازن 

گسطگح  گار طراحی گ ساختی ش   است. ساز   ست ا  از  گ 

بخ  اص ی بگا گستگن تشکیل ش   است.طراحی بسیار   یق بگا 

گ ستگن گهمچنین ماشینکاری آن تگسط بگرینگ باع  ای ا  

زای  حرجتی یکنگاخت گب گن لرز  ش   جی نتی تاً من ر بی ا 

گر  .یکی  ی ر از مزایای می جیتیت  گ  ساز  ها گمخازن 

ستگن  ست ا  می باش  جی  ر ی ای  360این  ست ا  چرخ  

اری گهمچنین امکان ذ  این  اب یت مگ ت سهگلت  ر بارگگ گ

ان اا عم یات سنگ جاری گبرشکاری مقط ی را بررگی ساز  

 ست ا  میتگان  ها گ مخازن  راها می جن . از  ی ر امکانات این

بی اضا ی جر ن تگرچ بر  گتگرچ  گشکاری رگی بگا  ست ا  

 اشار  جر .

                                                       متعلقات:

  ر ی بگا 360˚م هز بی سیستا چرخشی ●

 م هز بی  تل ایمنی  هت حتاظت بگا  رهن اا سقگط گ طع احتمالی زن یر●

 مکن    گ ر ساجشن(م هزبی سیستا ●

 م هزبی صن لی ا راتگری●

 م هز بی گزنی ت ا لی●

                                                 تگرچ برشکاری                                                                               نصت  اب یت●
 جوشکاریجدول مشخصات فنی بوم و ستونهای اتوماتیک 

 1 نام محصول  3*3بوم وستون 4*4بوم وستون 4*7بوم وستون 6*7بوم وستون

5300mm 3300mm 3300mm 2000mm 
 

جگرس متی  حرجت 
 عمگ ی بگا

2 

7000mm 7000mm 4000mm 3000mm   3 ا قی بگا جگرس متی 

 4 امکان چرخ  ستگن ˚±360 ˚±360 ˚±360 ˚±360

1500 mm/min 1500 mm/min 1500 mm/min 1000 mm/min  سرعت حرجت خطی
  ست ا 

5 

Min:800 mm 
Max:6000 mm 

Min:800 mm 
Max:4000 mm 

Min:800 mm 
Max:4000 mm 

Min:600 mm 
Max:2600 mm 

ح ا ل گ ح اجثر  اص ی 
 نازل  گ  تا سطح زمین

6 

 تل ایمنی مکانیکی/گزنی   تل ایمنی مکانیکی/گزنی ت ا ل
 ت ا ل

مکانیکی/گزنی  تل ایمنی 
 ت ا ل

 تل ایمنی مکانیکی/گزنی 
 ت ا ل

سیستا ایمنی گحتاظت از 
 سقگط بگا

7 

INVERTER INVERTER INVERTER INVERTER 8 سیستا جنترل 

IP 52 IP 52 IP 52 IP 52 9  ر ی حتاظت تاب گ 

380v-50Hz-3PH 
120A 

380v-50Hz-3PH 
120A 

380v-50Hz-3PH 
120A 

380v-50Hz-3PH-
120A 

 10 میزان برق مصر ی

TCR 1250 A TCR 1250 A TCR 1250 A TCR 1250 A 11 منبع تغذیی 

RABIN SUCTION MACHINE RABIN SUCTION 
MACHINE 

RABIN SUCTION 
MACHINE 

RABIN SUCTION 
MACHINE 

 12 م مگعی ساجشن مگتگری

W:150 mm 
H:150 mm 

W:150 mm 
H:150 mm 

W:150 mm 
H:150 mm 

W:150 mm 
H:150 mm 

حرجت ا قی گ عمگ ی 
 م مگعی سیا ج 

13 

سیستا جنترل ارتتاع نازل  سنسگر م اگرتی القایی سنسگر م اگرتی القایی سنسگر م اگرتی القایی سنسگر م اگرتی القایی
  گشکاری

14 

Control Box Control Box Control Box  Control Box  15 جنترل گ  رمانتاب گ 

2400 mm*2600mm 2400 mm*2600mm 2400 mm*2600mm 1400 mm*1600mm 16 اب ا  غیر متی  شاسی 

8300 mm 8300 mm 5300 mm 4300 mm 17 اب ا  غیر متی  بگا 

7970 mm 5970 mm 5970 mm 4050 mm 18 اب ا  غیر متی  ستگن 

 19 میزان ماشینکاری %38 %38 %38 %38

 20 سن  بلاست %100 %100 %100 %100

 یی رنگ  هت  1 %100 %100 %100 %100

   گگیری از اجسی اسیگن

21 
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 دستگاه جوش دیواره مخازن:
 
 ویژگی●
 تگ  گ ریسیا یا بی رگ   MAG/MIG گ  بی رگ -
 اب یییییییت حرجییییییت رگی لبییییییی مخییییییزن بگسییییییی ی چییییییرخ هییییییای لبییییییی  ار -

بییییییییا  اب یییییییییت زاگیییییییییی  - مخرگطییییییییی گ بییییییییا جنتییییییییرل  گر اینییییییییگرتری
  ر ی چرخ های حرجتی150 گیری

طراحیییییییییی شییییییییی   بیییییییییرای  گشیییییییییکاری  ییییییییییگار  مخیییییییییازن ذخییییییییییر  -
 بصگرت ا قی گعمگ ی بی جمک زیگ زاگ تگرچ

 ر صییییییییگرت   یییییییگ ری یییییییگ   اب ییییییییت نصیییییییت همزمیییییییان سیسیییییییتا -
  رخگاست مشتری

 ر صیییییییگرت   یییییییگ  زیر یییییییگ ری اب ییییییییت جیییییییار  ر ییییییییک سیسیییییییتا -
  رخگاست مشتری

 یییییییییگار  مخییییییییازن گ  ر صییییییییگرت   اب یییییییییت جییییییییار  ر یییییییییک سییییییییمت-
بییییییییی صییییییییگرت  گطر ی میییییییی ل هییییییییای یییییییییک   رخگاسییییییییت مشییییییییتری

طر یییییی بیییییا تغیییییییر مگ  ییییییت مکیییییانیکی  یییییا ر بیییییی  گشیییییکاری  اخیییییل 
 یا خارج مخزن خگاه  بگ (

سییییییییییرعت زیییییییییییگ زاگ گ  اب یییییییییییت جنتییییییییییرل اب ا گشییییییییییکل  ییییییییییگ -
 PLCتگسط

  ر اختیار ا راتگر HMIجنترل  ارامتری  گ  بی گسی ی -
  ابل استتا    هت  اس اگل  گشکاری-
 هیییییت  یییییگ  عمیییییگ ی تگسیییییط اسیییییتپ  جنتیییییرل ارتتیییییاع هیییییر  یییییگ -

 متر3با جگرس متی  PLCمگتگر گ جنترل
 اب یییییییت ارتقییییییا شاسییییییی  سییییییت ا  بییییییا تگ ییییییی بییییییی شییییییرایط مگنتییییییاژ  ر -

 متر5حالت  گ  ا قی از لبی های مخزن تا 
بیییییییییا  گ  حتاظ مقیییییییییاگا  ر برابیییییییییرجیییییییییابین  گشیییییییییکاری گ م هزبیییییییییی-

 جنترل بهتر  گشکاریباران برای ایمنی بیشترگ
 متر جابل تحگیل میشگ . 50 ست ا  بی صگرت جامل گ آما   بی جار بی همرا  با یگنیت آت خنک گ -
  راها می نمای . 40استتا   از این ماشین صر ی  گیی  ر هزینی های ساخت گ نصت  ر زمان را بی میزان%-

 
 specificcation 

1300.1200.3400 Dimensin 

900kg Approx weight 

50-300mm/min Travel speed 

5000mm to up Tank diameter 

8-50mm Shell thickness 

1.5-4mm Shell plate height 

Rabin TCR 1250A 100% duty Power source 

42v DC Input power 

1.6-4mm Wire size 

70kg Flux capacity 

30kg Electrode spool 
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 صنایع ماشین سازی رابین:لیست برخی از مشتریان 

 
 آدرس تاریخ خرید نام شرکت ردیف

 زرین شهر-اصتهان 1388 ذگت آهن اصتهان  1

 زرین شهر-اصتهان 1395 ذگت آهن اصتهان  2

 زرین شهر-اصتهان 1393 ماشین سازی اصتهان 3

 زرین شهر-اصتهان 1393 ماشین سازی اصتهان 4

 شهر زرین-اصتهان 1395 ماشین سازی اصتهان 5

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1390 مرآت  گ   6

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1392 مرآت  گ   7

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1392 مرآت  گ   8

 شهرک بزرگ-اصتهان 1390 م نا ساخت ت هیزات س اهان( 9

 شهرک صن تی  گ  -اصتهان 1388 متک تکا گ( 10

 تهران محل نصت گناگ ( 1391 تهران  نگت 11

 تهران محل نصت گناگ ( 1391 تهران  نگت 12

 شهرک صن تی مگرچی خگرت-اصتهان 1390 گیتی  سن  13

 شهرک صن تی مگرچی خگرت-اصتهان 1390 گیتی  سن  14

 شهرک صن تی مبارجی-اصتهان 1385 جشت ابزار جار 15

 ساگ  ابت ای اتگبان-ساگ  1390 گرگ  ساز  های   زی صتا 16

 شهرک صن تی امیر جبیر-جاشان 1390 بگذر مهر 17

 شهرک صن تی امیر جبیر-جاشان 1390 بگذر مهر 18

 شهرک صن تی عباس آبا -تهران 1386 ماشین سازی  یانی 19

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1389 آذر   زان تکا گ( 20

 شهرک صن تی- زگین 1391 صنایع اسگ  ایران 21

 شهرک صن تی صتا  شت-تهران 1389  راساز نیرگ  ران( 22

 شهر صن تی جاگ -ساگ  1390 اس ی ز  23

 می ان بهمنی  نت ساحل-بگشهر 1386 جشتی سازی ناخ ای  زیر  24

 ابت ای  ا   تهران-جرمان 1389 گرگ  تگلی ی صن تی ح ی  25

  نت را  آهن-جرمان 1388 جار  یرا 26

  نت را  آهن-جرمان 1388 جار  یرا 27

 ر سن ان 1388 آهن  رگشی با ری 28

 شهرک صن تی رازی-اصتهان 1387  ترگ ایمن س اهان 29

 اهگاز 1388  ترگ  اا اهگاز 30

 شهرک صن تی تیران-اصتهان 1388  ماگن  31

 شهرستان  این-خراسان  نگبی 1389 امیر  گ   بهستان 32

 شهرستان  این- نگبی خراسان 1392 امیر  گ   بهستان 33

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1392 سازان ی  34

 شهرک صن تی اشتر ان-اصتهان 1387 نیما سهن  35

 شهرک صن تی-سمنان 1390 سازن  صن تی ایران 36

 شهرک صن تی-یز  1387 برق ساز  یز  37

 شهرک صن تی-شیراز 1389 ماشین سازی آسیا جار 38
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 آدرس خرید تاریخ نام شرکت ردیف

 شهرک صن تی-اهگاز 1388 الکترگ مکانیک  ارسیان 39

 ابهر-زن ان 1389  ارس ساز  ابهر 40

 تیشهرک صن -سنن ج 1389 نیکان ساز  بهرامی  41

 شهرک صن تی-اراک 1389  ر یس ساز  42

 شت جارخانی  ن  اصتهان -اصتهان 1387 نگین مبارز 43

 رجمنبن ر ت-گ ستان 1395 مهار بن   گ   گ ستان 44

 ن تیشهرک ص- لی ان 1388  گ   سازان 45

   آهن نت را-جرمان 1392  گ   س ی  ماهان 46

 هرک صن تی آق  لاش-گ ستان 1386 سن ین بر  ح ت 47

 هرک صن تی خیرآبا ش-اراک 1388 تن یس ساز   گیا 48

 تیشهرک صن -شیراز 1389  ارس سگلی سازی آریا 49

 ن تیشهرک ص-شهرجر  1388 صن ت زاگرس ائ   50

 بازار آهن-هم ان 1388 آهن  رگشی ا بالیان 51

 بازار آهن-هم ان 1388 آهن  رگشی ا بالیان 52

 هرک صن تی عباس آبا ش-تهران 1387 گرگ  ذگالتقاری 53

 هرک صن تی عباس آبا ش-تهران 1388 گرگ  ذگالتقاری 54

 ماا خمینیاخ -اصتهان 1389 ظری  ترا  س اهان 55

  ا   گ ما-ساری 1390 برا ران اسماعی ی 56

 هرک صن تی م گس  انش-شیراز 1392  گ   نق  اگرآسیا 57

 هرک صن تی م گس  انش-شیراز 1394  گ   نق  اگرآسیا 58

 بازار آهن-هم ان 1390 لگجس تانکر 59

 هرک صن تی شرقش-سمنان 1390  ر اا ساز  60

 هرک صن تی شگرآبا ش-تهران 1390 گ با ت تگی  61

 هرک صن تی شگرآبا ش-تهران 1390  تگی گ با ت 62

 هرک صن تیش-گنب  جاگگس 1390 سن ان گنب  63

 تیشهرک صن -سنن ج 1390 ترا یک سینا 64

 ا    14هرضا جی گمتر ش-اصتهان 1386  ات ی 65
 سمیرا

 اشتهار - زگین 1385 آرین  گ    66

 شهر  ر یس-تهران 1394 س سما  67

 هرک صن تی شری ش-ابهر 1389 بگتالی ابهر 68

 ن تیشهرک ص-سیر ان 1390 ن می نیا 69

  سا-شیراز 1391 مهتات گستر 70

 عس گیی 1393  ترگ گاز خ یج  ارس 71

 ا   اختصاصی  گ   خگزستان -اهگاز 1385  گ    ایا اهگاز 72

 هرک صن تی مامگنییش-ساگ اتگبان  1393 آرجا ساز   73

 تیشهرک صن -سمنان 1395   ز ساز  امیرا 74

 1نطقی صن تی آت م-جرج 1390 م تمع صن تی جار ان 75

 اربیل-عراق 1387 ب باسان 76

 جربلا-عراق 1391  ابر خگا گیی 77
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.rabinmachinery.comWWW:  WEB 

ataee.rabin@gmail.comEmail :  

1-95021900)031:(& fax Tel 

09128780400-M:09131690500 
یابان خ -منطقی صن تی خ یج  ارس -تگبان شهی  ار ستانی ا -آ رس: اصتهان 

 صنایع ماشین سازی رابین -جارآ رین

http://www.rabinmachinery.com/
mailto:ataee.rabin@gmail.com
tel:(031)95021900-1

